
梅特勒-托利多 水果和蔬菜新闻 4 �

一旦竞争压力加大，为了保持竞

争力，对新工具的需求势必会随

之增长；同时，需要进一步提高生

产系统的速度及可靠性以便缩短

生产周期； 而且还需要加快产

品转换，尽可能延长设备维护的	

时间间隔。

梅特勒-托利多的

高效品质保障

目前，市场需求要求实现产品类型

多样化、包装尺寸多样化以及更

长的保质期。而包装创新离不开

食品生产商目前正面临一种两难的局面：一方面，客户在产品价格、质量、供货灵活性

和保质期等方面提出的要求越来越高，另一方面又要保证企业的利润和竞争力。 

现代化的配方系统和质量数据管理解决方案让此问题迎刃而解，即确保了产品质量稳定， 

又使得生产周期更短，生产速度也更快。 

高效、高生产率和高质量
三者之间是否有抵触?

能够保障品质的新方法。轮班制

度以及每周 7 天，每天 24 小时

的生产不能对产品品质造成任何	

不良影响。

而随着产品以及生产周期的这种

快节奏的变化，产品的品质可能会

受到损害。不当配方和受污染的食

品会导致产品召回，这会对公司的

形象造成永久性的伤害。

随着诸如生产节奏过快等问题对

企业造成的负荷越来越大，很有可

能会出现疏忽大意，而技术可以改

变这一局面。现代化的软件系统可

给公司提供极大支持，可帮助处理

重复性操作、提醒企业何时应该采

取措施、发布预先设定的指令、收

集数据、提供数据的可靠访问以及

提交决策所需的关键性信息。

数十年来梅特勒-托利多一直致力

于开发和销售对现代企业品质保

障起到关键作用的系统。这些解

决方案可以提供轻松快捷的处理

方法和简单标准的工艺流程，即

确保了产品品质的稳定，又实现了

成本的高效控制。

向导型用户界面

让产品配制更安全迅速

	

FormWeigh.Net® 网络版配方系统可

给称重车间的工作人员提供支持，

对产品的各种成分进行称重，然后

混合以做进一步加工生产。该系统

可以对需要称重的重量和工作流

程进行精确控制，并将结果通过

简单易懂的方式显示在工业电脑

（如梅特勒-托利多 ID 30）上供工

作人员查看。为了避免混淆以及混

料出错，系统使用条带有条形码的

特征 – 可选件 PFA575

面板固定 螺丝钉固定

面板表面

光滑 标准

花纹钢 •

面板材质

热浸镀锌 •

不锈钢 •

秤台安装模式

四脚固定 标准

安装框架 •

可读性（符合OIML验证）

1 × 3000e 标准

2 × 3000e MR •

2 × 3000e MR •

1 × 3000e •

3 × 3000e MR • 1)

接口

模拟式 标准

数字式 (IDNet) •

连接电缆

5 m 标准

10 m •

防护等级 IP68
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标签和条码扫描枪对各种成分进

行标记和识别。需要验证的时候，	

FormWeigh.Net® 甚至可以独自担起全

部工作，而无需采用成本昂贵的“四

眼原则”控制方法——关键步骤需

要两名工作人员参与控制。

FormWeigh.Net® 不仅有助于消除使

用不当或者过期产品成分的可能

性，而且还可帮助建立标准的配方

工作流程，将出现不合格批次产品

的可能性降至最低。企业不仅在产

品品质上受到了保障；而且由于加

工周期的缩短和工艺可靠性的增

加，企业的生产效率得到了极大地

提高，成本亦大幅度降低。

对灌装工艺

的主要好处

在灌装环节中，灌装量的精确控

制对业务的成败意义重大，我们

必须在遵守相关法律标准和过量

灌装产品报废之间寻求一种微妙

的平衡。梅特勒-托利多统计质量

控制系统（单机版解决方案和网

络版软件系统）可以实现灌装量自

动记录，将人工干预的需求降至最

低，同时对灌装过程进行记录，为

批次释放和过程干预提供重要的

决策依据。产品的质量特性决定了

其的销售成效。例如，密封质量较

高
效
质
量
控
制 差的袋装产品不仅存在卫生问题，

产品保质期也无法保证。对于极易

氧化的真空液体包装产品，过早变

质的不良影响非常大，例如有难闻

的气味或者出现造成整批产品损

失和致消费者生病的霉菌。

梅特勒-托利多 FreeWeigh.Net® 网络

版质量保证系统可以电子方式安全

快速地对质量相关数据进行记录。

其配置有各种动态和静态补偿以及

氧气/二氧化碳、扭矩和张紧度测量

装置或金属探测器等其他设备，确

保这一环节的实现极为高效。使用

现代化工具替换传统的纸和笔，不

仅可以提高加工生产速度，还可以

简化产品的转换能及降低不当输入

的风险。所记录的数据可以及时用

于评估，因此基本可以实时提供最

新的质量控制数据，从而帮助生产

经理在出现任何质量问题时及时进

行干预。

随 着 现 代 灌 装 系 统 的 速 度

变得越来越快，反应时间始

终是控制出现错误时生产出

的废品数的一项关键因素。	

FreeWeigh.Net® 不仅可以通过对所

记录数据的连续分析实现快速反

应，还可以帮助防止故障发生以

及检测生产过程中的弱点。

高速生产亦不会

影响效率和质量

毫无疑问，要杜绝生产系统中的

所有问题是非常困难的一件事。

而快速而短促的生产周期无疑会

造成错误增加的机率。但是有了梅

特勒-托利多的 FormWeigh.Net® and 
FreeWeigh.Net® 等现代化系统后，我

们就可以在生产过程中解决或者

在出现问题之前事先检测和追踪

到这些问题。这两套系统已在多家

企业中取得成功，是当之无愧的标

准化解决方案。系统操作简单，而

订单概览
在此结构清晰的订单列表中，
FormWeigh.Net® 给生产团队提供有关
各种计划订购方案的信息。您所全部
要做的就是给出选择，然后即会开始
所需的称重作业。

材料识别
为了确保您的配方能够达到期望的质
量，FormWeigh.Net® 在用户开始称重
前会对每种成分进行检查。同时会将
订单和材料信息显示供用户参考，	
从而确保各种成分符合产品生产的	
要求。

称重屏幕
在实际称重过程中，FormWeigh.Net® 
会以图示化和数字两种形式显示目前
重量与目标重量之间差距。需要补足
的差额会明确显示为限制值。如果用
户添加的产品过多或过少，则会通过
颜色加以区分，从而防止出现数量不
正确。

FormWeigh.Net®: 
带检查对话框的配方系统
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且完全达到了优秀自动化制造规范

中对验证系统中操作的要求。

对于以前可能被媒体曝光过产品

质量问题的经理们来说，这可以说

是一个为他们量身定做的工具，可

以让他们及时了解各条生产线上

产品质量。这让他们可在生产出

FreeWeigh.Net® 的 
主要优点

•	显著降低产品过量灌装成本
•	符合法定灌装要求
•	标准化和简化过程
•	在线监测和报警
•	缩短生产中的反应时间
•	自动报告
•	可升级系统
•	ERP 集成
•	快速 ROI (<12 个月)

FormWeigh.Net® 的 
主要优点：

•	可靠地记录正确的配料

•	图形支持以避免错误配料

•	防止材料浪费

•	获取和验证批次信息

•	清晰、简明地表述称重过程

•	过程可靠性最大化

•	无缝的可追溯性

•	ERP 集成

•	快速 ROI (<12 个月)

静态称重：
净含量控制

金属杂质检测

动态称重：
100% 净含量控制

PH 测量仪和 
湿度分析器

O2/CO2 分析仪
和泄漏检测

传感器检测

FreeWeigh.Net®:
网络版质量控制系统

现问题的第一时间采取措施，而

不用去担忧可能会对生产的灵活

性和效率造成不良影响。这不仅

可以确保公司的声誉和前景，而且

还可以获得更多商业收益。

 www.mt.com/formweighnet
 www.mt.com/freeweighnet

FormWeigh.Net®: 
带检查对话框的配方系统

其他质量
参数：
•	有效期是否正确？
•	标签是否正确？
•	批次/批号是否正确？

ERP 集成




